CAD

Kaiser

Farbschema

v fur alle Werkzeuge werden
o vereinfachte Zeichnungen erstellt
o die 3D Modelle mittels Farben hinsichtlich Toleranzen
gekennzeichnet
v die mitgeltenden Dokumente sind bindend
v bei Perfomanceproblemen kontaktieren Sie uns bitte

o bedingt durch Transparenz der Farben, wird eine groRere
Rechenleistung bendtigt

o die Transparenz kann bei Bedarf konvertieren entfernt werden

Stand: 08.12.2016



2D

NennmaR Welle AbmaRe Bohrung
Bezeichnung
von bis + 0,005 unteres oberes
0 150 0,000 +0,015 +0,020
feste Passung 150 500 0,000 + 0,025 + 0,040
500 o0 0,000 + 0,030 + 0,050
0 50 0,000 + 0,020 + 0,030
50 200 0,000 + 0,030 + 0,050
laufende Passung
200 500 0,000 + 0,050 +0,070
500 oo 0,000 + 0,070 + 0,090
Referenzbohrung 0 0 - H7
Gewinde 0 0 Allgemeintoleranz DIN ISO 2768-1 m
+/-0,1mm 0 o0 - -0,1
Abstimmflache + 0,005

Farbschema
Kaiser
)
s Flache Farbe RGB-Code
=
20 Trennung 153 102 000
f21 Kontur 051 204 051
22 Anderung 255 000 051
o
f23 g Narbung Beige 204 204 153
S
24 ':‘:, Hochglanz Flieder 153 153 255
(=
7]
25 2 Feingefrast / geschliffen Cyan 102 204 255
26 Erodiert 051 051 051
f27 Normteil ohne Bearbeitung 051 204 204
Toleranzen nach .
f28 Normteileinbauvorschrift 152251152
f29 Abstimmflache 205 173 000
f30 feste Passung - 204 000 102
31 laufende Passung Silber 204 204 204
f32 g Referenzbohrung Orange 255 204 051
33 % Gewinde metrisch Weif} 255 255 255
S
f35 | W |Gewinde z6llig Gelb 255 255 051
+/-0,1mm
fae (Freimachungen) 051102255
f38 laufende Passung inkl. Rosé 255 204 204

Schmiernut

Stand: 08.12.2016
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. Maflstab <¥ - & V01
B-B Zeich.nummer: ---
=N We rkze u O & Artikelnummer: - Ka|w Werkzeugnummer:
Gegendruckstiick k Realmaf (Beispiel ° 0
egendruckstuck konstruiert mit Realma eispie ' iefe= Bear o410 | = Benennung:
g ( piel) Abstimmplattensenkungstiefe=t o1 seloeniie | CK_1\/orgabekonstruktion WKZ-Farben
AbStImmplattenhOhe=h 1883 'Cl':é/l-\.'(?élggi18/224794 Artikelnummer: Blatt1
Fax. 02351/634795 2 Bl
Zust, Anderung Datum | Nanf.(Urspr.)
1 2 3 | 4 5 6 | 8 | 9




Abstimmflache

feste Passung Normteil

—0.1m

feste P
assung Trennung

Normtell

Kontur feste Passung -0.17mm

Normteil
laufende Passung

Normteill

Abstimmflache '

laufende Passung

—0.1mm

Normtell

feste Passung

Fehlende Ma3e siehe Datensatz. Dateityp: Dateiname der Zeichnung:

. G Erstell CNC-P
Bearbeitung o g on (A | ASSEM | 8888PTO1_ASSY_KOMPLETT
Zei _ Maldstab 7 - & V01
eich.nummer: --- :
Artikelnummer: -- Ka| Werkzeugnummer:
Datum Name
Bear. | 11.10.16 -- Benennung:
Gepr. | 11.10.16 CK H
N Vorgabekonstruktion WKZ-Farben
5:1
C.A.D.Kaiser Blatt2
Tel. 02351/634794 Artikelnummer: att
Fax. 02351/634795 2Bl
Zust, Anderung Datum | Nanf.(Urspr.)




feingefrast

Toleranzen nach

c . I_Eehlendg ,\tﬂaIIBe siehe DC%EC”’SDHZ- Dateityp: Dateiname der Zeichnung / desTeiles
" eometrien zur crsteliung von -Frogrammen
N O rm te I I h e rste I I e ra n g a be n sind dem 3D—Datensgatz zu entnehrgen. PART 8888P100_FORMPLATTE_AS
. Malstab 1 - 1 V01
Zeich.nummer: SAP
; . Werkzeugnummer:
Artikelnummer: Kaiser .
Datum | Name Benennung:
Bear. | 11.10.16 | ck. .
Gepr. | 111018 Vorgabekonstruktion WKZ-Farben
Norm
C.A.D.Kaiser Artikelnummer:
Tel. 02351/634794 Blatt1
Fax. 02351/634795 18I
Zust, Anderung Datum | Nan].(Urspr.)




. . "EehlendEe l\t/lilﬂe siehe DC(?\tleCnls’atZ. Dateityp: Dateiname der Zeichnung:
eometrien zur crste ung von - rogrammen
sind dem 3D-Datensatz zu entnehmen. PART 8888P300—DRUCKSTUECK
. Mal3stab == - 1 V01
Zeich.nummer: SAP Werk :
Artikelnummer: -- erreeugnumer
Kaiser Halbzeug: DRUCKSTUECK
Datum Name Benennung:
Bear. | 11.10.16 | ck. .
Gepr. | 11.10.16 Vorgabekonstruktion WKZ-Farben
Norm
C.A.D.Kaiser Artikelnummer:
Tel. 02351/634794 Blatt
Fax. 02351/634795 1BL.

Zust

Anderung

Datum

Nanj

.(Urspr.)

Name der Datei:




Trennung

Kontur

feingefrast

Fehlende Male siehe Datensatz.

G i Eretell NeP Dateityp: Dateiname der Zeichnung:
eometrien zur crsteliung von -Frogrammen
sind dem 3D-Datensgatz zZu entnehr%en. PART 8888P400—E|NSATZ—AS
. Malstab -1 - 1 V0O
Zeich.nummer: SAP Work :
Artikelnummer: -- ser O o
Kai Halbzeug: EINSATZ AS
Datum Name Benennung:
Bear. | 11.10.16 | ck. .
Gepr. | 11.10.16 Vorgabekonstruktion WKZ-Farben
Norm
C.A.D.Kaiser Artikelnummer:
Tel. 02351/634794 Blatt1
Fax. 02351/634795 181

Zust

Anderung

Datum

Nanj

.(Urspr.)

Name der Datei:




5 6 7 8
c Eeh/e”dg Ma”Be siehe Dg\t[&&nfs)atz. Dateityp: Dateiname der Zeichnung:
eometrien zur Erstellung von -Programmen
sind dem 3D-Datensatz zu entnehmen. PART 8888P401 —KERN
Mal3stab 3 - 1 V0O

Zeich.nummer; SAP

. Werkzeugnummer:
Artikelnummer: --
Kaiser Halbzeug: KERN
Datum Name Benennung:

Bear. | 11.10.16 ck.

Gepr. | 11.10.16

Vorgabekonstruktion WKZ-Farben

Norm
C.A.D.Kaiser Artikelnummer: Blatt
Tel. 02351/634794 a
Fax. 02351/634795 1 BL.

Zust

Anderung

Datum

Nanj

.(Urspr.)

Name der Datei:




3:1

eventuelle Paketmalie beachten

Kontur

feste Passung

c tlfeh/eﬂdg /\tﬂaﬂﬁe siehe Dg\tl&&n;atz- Dateityp: Dateiname der Zeichnung:
eometrien zur crstellung von -rrogrammen
sind dem 3D-Daten?atz zu entnehrgen. ASSEM 8888PT01—KAMMERKERNE
. Mal3stab & - 1 VOO0
Zeich.nummer: SAP Work :
Artikelnummer: -- MY
Kaiser Halbzeug: KAMMERKERNE
Datum | Name Benennung:
Bear. | 14.10.16 | ck. .
Gepr. | 14.10.16 Vorgabekonstruktion WKZ-Farben
Norm
C.A.D.Kaiser Artikelnummer:
Tel. 02351/634794 Blatt1
Fax. 02351/634795 1 BL.

Zust

Anderung

Datum

Nanj

.(Urspr.)

Name der Datei:
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